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Fundindo solucdes



Acticar e Alcool

Alimentacao

Mineracao

Papel e Celulose

Petroquimica

Saneamento

IMBILINOX desde 2000 fornece ligas especiais dentro das indmeras aplicacoes de fundidos, com os maismodernos conceitos de tecnologia do setor
em aco inox, ago carbono e ligas especiais.
Em constante expansao, o parque industrial da empresa agrega significativos investimentos em instalacdes e equipamentos de alta tecnologia para as dreas
de andlise e produgdo, que garantem, através da capacitacao dos processos produtivos, a qualidade Imbilinox.
Profissionais constantemente treinados, processo de gestao tecnoldgica e gerencial em evolugdo continua e foco organizacional voltados para o sucesso dos
clientes, sdo pilares da Politica da Qualidade da Imbilinox.
“Prover Solugdes em Acos Fundidos e Ligas Especiais, através de Gestao Gerencial e Tecnoldgica orientadas para o atendimento crescente e continuo.das
necessidades e expectativas das partes interessadas.”
Certificada 150 9001:2000 em outubro de 2003, a IMBILINOX tem investido continuamente na melhoria dos produtos e processos. Como resultado da
melhoria continua a IMBILINOX foi qualificada pela PETROBRAS em setembro de 2004 para o fornecimento de fundidos para os fabricantes de valvulas.

Hoje a qualidade IMBILINOX pode ser comprovada nos principais segmentos industriais do Brasil e atraves de exportacoes para a América do Norte e Europa.
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A IMBILINOX possui um laboratério fisico quimico, dimensionado para ga

qualidade dos produtos comercializados. As matérias primas adquirid
processo produtivo, sao rigorosamente inspecionadas e analisad

0 controle do processo de fusao das ligas especiais produzi
quimicamente por espectrometria dptica em tempo

ultima geracdo Shimatzu OES550011, que dispd

todo 20 elementos quimicos simultaneamer

0s corpos de prova representativos das

maquina de ensaio de tracdo EMIC de

sao Ddequadamente armazenados

demais ensaios e andlises como

em Laboratdrio acreditado pe

Consta de dois siste

Sistema flexivel de mo
2.500 moldes/més.
Sistema Manual para p
segue rigorosamente o

0 sistema de preparagao

e processada através de
Um misturador continuo |

moldagem, suportam o pro

O processo de Fusao estd centrado em forno a

cadinhos, sendo dois de 1000 kg e outro de 350 Kg.
Matérias-primas de fontes selecionadas e com rigoroso con
quimicas durante e apds a fusdo, controle de temperatura com Pir0

controle de processo permitem a obtencéo de 420 ton./més de metal lig(iid
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A IMBILINOX tem um destacado diferencial competitivo através do trata
suas Ligas. Os tratamentos de recozimento, témpera e revenimento, no
garantem caracteristicas metallirgicas e mecanicas que assegura
desempenho e durabilidade.

Este processo esta ancorado em dois fornos micro proce

temperaturas até 1.200 °C. Andlises metalogréfica

requisitos normativos e de fornecimento.

J ato de Granalha Rotativo (
carregamento, permite a obte

Controle Visual de Acabamentt

Engenharia de processo conta com Software de ultima

fabricacao do fundido. Com base no modelo matemético da pe
e massalotes sao realizados a simulacdo da solidificacdo e andlise té
identificados e corrigidos através do redimensionamento do sistema de a

Tecnologias aliadas a experiéncia contribuem para um alto indice de eficiéncia e g
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A IMBILINOX apesar de ser uma empresa jovem no mercado, ja possui um quadro dé
colaboradores altamente qualificados. Através de um programa continuo de capacitagdo
profissional, a empresa apdia e incentiva o desenvolvimento pessoal e profissional dos seus
colaboradores. Os mais avancados modelos de gestéo sao desenvolvidos e aplicados pelos Gerentes,
0 que mantém a equipe de Engenheiros, Técnicos, Administradores e Operadores altamente

motivados e comprometidos, materializando o objetivo da Imbilinox:

A Satisfacdo de nossos clientes

O Pés Vendas da Imbilinox é um dos pontos fortes da nossa operacao.Tanto na drea comercial
quanto na drea técnica, possuimos uma equipe de profissionais altamente capacitados para oferecer

ao cliente um atendimento de alto padrao.

-do de Modelos

Com duas areas de armazém de modelos a Imbilinox controla cerca de 3000 ferramentais dos
mais variados clientes, mantendo — os rastreados e responsabilizando-se se pela sua manutencao e

conservacao, realizando periodicamente a sua fumigacao, conforme requisitos legais.
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Composicao Quimica e Propriedades Mecanicas de Ligas Fundidas

LIGAS FUNDIDAS COMPOSICAO QUIMICA (%) (A) PROPRIEDADES MECANICAS CHARPY
GRAY ASTM S o N Mo Cu povenos e LE(WPA) A ) RAC) - jouies
CABNM A743 006 | 1,00 | 1,00 | 0,04 | 0,03 :lzgg j:gg %g . . 755 550 15 35 -
CA15 ﬁg‘g 0,15 [ 1,00 | 1,50 | 0,04 | 0,04 :lzgg 100 | 050 | _ _ 620-795 450 18 30 .
CORROSAO E CA40 AT743 g:ig 1,00 | 150 | 0,04 | 0,04 :1:33 1,00 | 050 | __ _ 690 485 15 25 _
ARRAsAO CB7Cu-1 A747 007 | o70 | 1,00 [0035 | 003 :ggg i:gg _ gzgg b3 =N°;1g 850’35 CONFORME TABELA ASTI _
CB7Cu-2 AT47 0,07 | 0,70 [ 1,00 [ 0,085 | 0,03 11; ;_3) ;:gg _ ggg AL =N0;1§ 850’35 CONFORME TABELA AST —
CD4MCu A 890 0,04 | 1,00 | 1,00 [ 004 | 0,04 ig:gg 2132 ;;2 g;g 690 485 16 . .
CF3 N ff; 003 | 1,50 | 2,00 | 0,04 | 004 ;::gg 182’%00 050 | _ - 485 205 35 - -
CF8 2 ;’f; 0,08 [ 1,50 [ 2,00 | 0,04 | 0,04 ;f:gg 181’%00 050 | . 485 205 35 . .
CF3M : ;’f; 0,03 [ 1,50 | 1,50 | 0,04 | 0,04 ;::gg 19?;%% g:gg . _ 485 205 30 _ _
CF8M 232; 0,08 [ 1,50 [ 1,50 | 0,04 | 0,04 ;f:gg 1%?000 g:gg . . 485 205 30 . .
CG8M 2 3“:’; 0,08 | 1,50 | 1,50 | 0,04 | 0,04 ;‘?:gg %f)& i:gg . . 520 240 25 o o
CK20 : ;’f; g:gg 1,50 | 1,75 | 0,04 | 0,04 g?gg ;g:gg 0,50 _ . 450 195 30 . .
CORROSAO CN7M '2 33; 007 | 1,50 | 150 | 0,04 | 004 ;g:gg g;;gg :2{88 i:gg - 425 170 35 - -
HK-40 A351 gig 1,50 | 1,75 | 0,04 | 0,04 g?:gg ;g:gg 0,50 . . 425 240 10 . .
CK3MCuN A351 0,025 | 1,20 | 1,00 | 0,045 | 0,01 ;g:gg g:gg S:gg ?:gg N=0,18-0,24 550 260 35 o o
2RK-65 . 0,030 | 2,00 [ 1,00 | 0,035 | 0,02 ;?:gg g‘;:gg g:gg 1:23 . _ _ _ _ o
CE30 A743 0,30 | 1,50 | 2,00 | 0,04 |/ 0,04 §g:gg 181,%00 . _ _ 550 275 10 o .
CF8C A351 0,08 | 1,50 | 2,00 | 0,04 | 0,04 ;?:gg 192'%00 0,50 . NB = 0,64 41 485 205 30 . o
CG3M :32; 0,03 | 1,50 | 1,50 | 0,04 | 0,04 ;‘?:gg 19?;%00 i:gg N o 515 240 25 4 o
HF A 297 8:‘213 2,00 | 2,00 | 0,04 | 0,04 ;g:gg 182'%00 050 | _ 485 240 25 _ _
HH A 297 8:23 2,00 | 2,00 | 0,04 | 0,04 gg:gg ]1133 050 | _ 515 240 10 . _
HK A 297 g:gg 2,00 | 2,00 | 0,04 | 0,04 gg:gg ;2:33 050 | _ 450 240 10 - _
HT A 297 g:gg 2,00 | 2,50 | 0,04/ | 0,04 :g:gg g;:gg 050 | _ o 450 _ 4 . _
TEMPIE\II;:/:'URA HE A 297 8:;3 2,00 | 2,00 | 0,04 | 0,04 ig:gg 181’%00 050 | _ _ 585 275 9 . —
(REFRATARIO) HP A 297 83: 2,00 | 2,50 | 0,04 | 0,04 ggzgg gg:gg 0,50 . _ 430 235 4.5 _ .
HI A 297 g:gg 2,00 | 200 | 004 | 0,04 gg:gg 1‘;:88 050 | - 485 240 10 o -
HL A 297 g:gg 2,00 | 2,00 [.0,04 | 0,04 gg:gg ;g:gg 0,50 . \ 450, 240 10 - _
HC A 297 05 | 1,00 | 200 | 004 | 0,04 gg:gg 4 050 | __ _ 380 _ _ _ _
HU A 297 g:gg 2,00 [ 250 | 0,04 | 0,04 ;:gg iz:gg 050 [ __ _ 450 _ 4 _ _
WCB A 216 0,30 [ 1,00 | 0,60 | 0,04 | 0045 0,50 | 0,50 | 0,20 | 0,30 V=0,03 485-655 250 22 35 _
WC1 A 217 0,25 g:gg 060 | 004 | 0045| __ 0,5 g:gg 0,50 W =0,10 450-620 240 24 35 _
WC4 A 217 g:gg g:gg 0,60 | 0,04 | 0,045 g:gg ?::g g:gg 0,50 W =0,10 485-655 275 20 35 _
WC6 A 217 8:23 g:gg 0,60 | 0,04 | 0,045 1:28 0,5 g:gg 0,50 W =0,10 485-655 275 20 35 _
WC9 A217 8:3: g:‘;g 0,60 | 0,04 | 0,045 ggg 0,5 ?:gg 0,50 W =0,10 485-655 275 20 35 .
AGO CARBONO
(BAIXA LIGA) LCB A 352 0,30 [ 1,00 | 060 | 0,04 | 0045| 0,50 | 0,50 | 0,20 | 0,30 V=0,03 450-620 240 24 35 18
WC5 A 217 g:gg g:‘; 0,60 | 0,04 | 0,045 | 0,50 ?:gg ?:gg 0,50 W =0,10 485-655 275 20 35
C5 A217 0,20 g:‘;g 0,75 | 0,04 | 0,045 g:gg 0,50 g:‘;g 0,50 W =0,10 620-795 415 18 35 _
WCA A216 025 [ 0,70 | 0,60 | 0,04 | 0,045| 0,50 | 0,50 [ 0,20 [ 0,30 V =0,03 415-585 205 24 35 _
WCC A216 0,25 | 1,20 | 0,60 | 0,04 | 0,045 | 0,50 | 0,50 | 0,20 | 0,30 V =0,03 485-655 275 22 35 .
N1 A27 0,25 0,75 0,80 0,05 0,06 . . . _ _ _ _ _ — —
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Composicao Quimica e Propriedades Mecanicas de Ligas Fundidas

LIGAS FUNDIDAS COMPOSICAO QUIMICA (%) (A) PROPRIEDADES MECANICAS CHARPY
S o N Mo cu QUGS (MR EWPG) A (h) KA g,
N2 A27 035 | 060 | 0,80 | 005 [ 006 | | __ . _ _ _ _ _ _ —
SC 1020 CL70/36 A 958 g;g g‘;g ggg 004 |Goa [ | _ | _ | _ _ 485 250 22 30 _
SC 1025 CL 70/36 A 958 gég g:gg ggg 0,04 | 0,04 . . . . . 485 250 22 30 o
SC 1030 CL 80/50 A958 ggf g:gg g:gg 004 |o0a | | | _ | _ . 550 45 2 35 -
SC 1040 CL 90/60 A 958 832 g:gg g:gg 0,04 | 0,04 . _ _ _ _ 620 415 18 35 .
SC 4130 CL 150/135 A 958 g:gg g:gg g:gg 0,035 | 0,04 ?:?g _ g;g _ _ 1035 930 7 18 .
SC 4140 CL 165/150 A 958 gzig ?::g g:gg 0,035 | 0,04 ?:fg - 8:;2 _ - 1140 1035 5 10 _
SC 4330 CL 210/180 A958 g:gg g:gg g:gg 0,035 | 0,04 g:;g ;;gg 8:28 - - 1450 1240 4 8 -
Aé?\&':'ﬁg:;) sc43docL 210180 [ Asss | o8 | 00 [ og0 0035 | 004 | et | 5% | oo | — _ 1450 1240 4 8 _
SC 8620 CL 115/95 A 958 g:;g ?.gg g:gg 0,035 | 0,04 g:gg g:;g g;g _ _ 795 655 14 30 _
SC 8625 CL 135/125 | A 958 ggg ?gg ggg 0,035 | 0,04 ggg gig g;g _ _ 930 860 9 22 _
SC 8630 CL/150/135 A 958 g:gg ?:gg g:gg 0,035 | 0,04 gzgg 8:‘7‘3 g;g . . 1035 930 7 18 .
LC1 A352 0,25 g:gg 0,60 [ 004 0045 | _ A _ g:gg _ _ 450-620 240 24 35 18
LC2 A352 0,25 g:gg 0,60 | 0,04 0045 ~ g:gg . . . 485-655 275 24 35 20
LC3 A352 0,15 g:gg 0,60 [ 004 (0045, i:gg . . o 485-655 275 24 35 20
LCC A 352 0,25 | 1,20 | 0,60 | 0,04 | 0,045 | 050 050 | 0,20 | 0,30 V =0,03 485-655 275 22 35 20
9B a7 | o5 | To0 | 080 | 00 [opas [ S5 05 | 05 | 05 Vo0 725 585 16 35 _
CD4MCuN 2223 gg ]: 0,04 | 1,00 | 1,00 | 004 | 0,04 gg:gg g:gg ;:;g g:;g N=0,10-0,25 690 485 16 . _
CD3MCuN AB890GR1C | 0,03 | 120 [ 1,10 [ 0,03 | 0,03 ggzgg 2:?3 i:gg lzgg N=0,22 - 0,33 690 450 25 . .
CE8MN ﬁggg gg 2: 0,08 [ 1,00 | 1,50 | 0,04 | 0,04 ;ggg 181'%)0 i:gg . N=0,10-0,30 655 450 25 . o
CORROSAO
ACENTUADA CD6MN ﬁggg gg g: 0,06 [ 1,00 | 1,00 | 0,04 | 0,04 g‘;:gg g:gg ;;g _ N=0,15-0,25 655 450 25 . _
(DUPLEX)
CD3MN 2 ggg 22 :: 0,03 [ 1,50 | 1,00 | 0,04 | 0,02 g;:gg g:gg g:gg 1,00 N=0,10-0,30 620 415 25 _ _
CE3MN ﬁggg gg g: 0,03 | 1,50 | 1,00 | 0,04 | 0,04 ggzgg g:gg 2;38 _ N=0,10-0,30 690 515 18 _ 7
CD3MWCuN neoooren | 003 | 100 | 100 [ 003 | o028 [ SEEH BT BET L SO0 N 00050 690 450 25 _ _
Ic A532 g?g 2,00 | 080 | 030 | 015 ;:gg 400 | 100 | _ _ _ - _ _
1A A532 g:gg 2,00 | 1,50 | 0,70 | 0,06 111:88 2,550 | 3,00 | 1,20 _ _ _ _ - —
ABRASAO 1B A532 g:gg 2,00 | 1,50 | 0,10 | 0,06 12:38 2,550 | 3,00 | 1,20 _ _ _ _ _ —
11D A532 g:gg 2,00 ;:gg 0,10 | 0,06 ;g :gg 2,50 | 3,00 | 1,20 _ _ _ _ _ _
1A A 532 g:gg 2,00 | 1,50 | 0,10 | 0,06 gg :gg 2,50 | 3,00 | 1,20 _ _ _ _ - _
HE&E_’\@)V\\(I c A 494 012 | 1,00 | 1,00 | 0,04 | 003 1328 BAL. ggg _ F?z‘;fvlg/ ngoéfos- 495 275 4 _ _
CZ 100 A 494 1,00 | 1,50 | 2,00 [ 003 | 003 | __ [9500| _ | 125 Fe=3 345 125 10 _ _
N7M A 494 0,07 | 1,00 [ 1,00 | 004 [ 003 | 1,00 BAL. gg:gg o Fe=3 525 275 20 . _
M35.1 A 494 035 | 1,50 | 1,25 | 003 [ 0,03 BAL. 26000 £o_35/Nb-0,5 450 170 25
ALTA CORROSAO — — | 33,00 — —
(11GAS PENIQUED H Ag}é“ﬁ'(\)/Y B A 494 012 | 1,00 | 1,00 | 004 [ 003 [ 1,00 BAL. gg:gg | Fe=4-6/V=0,2-0,6 525 275 6 . .
M35.2 A 494 035 | 1,50 | 200 | 003 [ 003 [ _ | BAL | __ gg:gg Fe=3,5/Nb=0,5 450 205 25 . .
M25 S A 494 0,25 | 1,50 i:gg 003 [ 003 [ _ |BAL | _ ggg Fe=3,5 _ . . . _
CW2M A 494 0,02 | 1,00 | 0,80 | 0,03 | 0,03 113:23 BAL. :g:gg . Fe=2,0/W=1,0 495 275 20 . .

R) Maxima Porcentagem quando nao existir faixa.

1) Handbook of Stainiess Steel (D. Peckemer) & .M. Berstein.
2) Metals Handbook Vol.3 Ninth Edition (ASM).

3) Annual Book of ASTM Standards Section one Vol.01-02/2010
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== |mbilinox

Fundindo solugdes

FUNDIGAO IMBILINOX LTDA.
RUA MAURO SIMOES 500 PENHA DO RIO DO PEIXE
CEP 13971088 ITAPIRA SP
T 1939139955 F 1938131500
e-mail: IMBILINOX@IMBILINOX.COM.BR
WWW.IMBILINOX.COM.BR
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